DIN 376

TiN

MASCHI A MACCHINA CON GAMBO PASSANTE

Per Filettatura Metrica ISO
Passo Grosso DIN 13

Impiego tradizionale
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Tipo 45° a0°
N N
Tolleranza / Impiego 6H 6H
Angolo di taglio 10° 10°
Forma / Filetti d'imbocco Cr2-3 B1.5-2
Materiale HSSE-V3 | HSSE-V3
@ mm passo preforo I I2 dy a z
M 3 0,5 2,5 56 5 2,2 - 3 [ -
M 4 0,7 3,3 63 7 2,8 2,1 3 [ -
M 5 0.8 4,2 70 8 3,5 2,7 3 [ -
M 6 1 5 80 10 4,5 3,4 3 [ -
M 8 1,25 6,8 90 13 ] 4,9 3 [ -
M 10 1,5 85 100 15 7 55 3 [ -
M 12 1,75 10,2 110 18 9 7 3 [ L]
M 14 2 12 110 20 11 9 3 [ -
M 16 2 14 110 20 12 9 3 [ L]
M 18 2,5 155 125 25 14 11 4 [ -
M 20 2,5 17,5 140 25 16 12 4 [ -
M 22 2,5 195 140 25 18 14,5 4 [ -
M 24 3 21 160 30 18 14,5 4 [ -
M 27 3 24 160 30 20 16 4 [ -
M 30 3,5 26,5 180 35 22 18 4 [ -
M 33 3,5 29,5 180 35 25 20 4 [ -
M 36 4 32 200 40 28 22 4 [ -

Materiale da lavorare

Acciai fino 800 N/mm?

N: normale

Ritek
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